
 

                               
 

 

“Този документ е създаден с финансовата подкрепа на Оперативна програма „Иновации и конкурентоспособност“ 2014-

2020, съфинансирана от Европейския съюз чрез Европейския фонд за регионално развитие. Цялата отговорност за 
съдържанието на документа се носи от „ММ Механикс“ ООД и при никакви обстоятелства не може да се приема, че този 

документ отразява официалното становище на Европейския съюз и Управляващия орган.” 

ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ  

По процедура за определяне на изпълнител чрез избор с публична покана 

с предмет: "Доставка и монтаж на специализирано технологично оборудване за 

повишаване на производствения капацитет и засилване на експортния потенциал 

на „ММ Механикс“ ООД”,  по проект „Повишаване на производствения потенциал на 

ММ Механикс ООД“, по договор за БФП № BG16RFOP002-2.001-0422-C01/23.12.2015 

г, финансиран от Оперативна програма „Иновации и конкурентоспособност“, 

съфинансирана от Европейския съюз чрез Европейския фонд за регионално развитие, 

както следва: 

 

№ 
Наименование на 

актива 

Количество 

брой 
Минимални технически и функционални характеристики 

1.  

Обособена позиция 1: 

Вакуумна  инсталация 

за леене  

1 

 

Минимални технически и функционални 

изисквания: 
 

Данни за вакуумна инсталация 

Капацитет на вакуумния резервовар (l): 800 

Подналягане на резервоара (mbar): 1 

Компоненти на вакуумната инсталация 

Вакуумна помпа (m
3
/h): 1х63 

Автоматично управление: 

 Интерфейс човек-машина  

 Програмируеми логически контролери  

Системи за мониторинг и измерване на вакуумната 

инсталация 

Възможности на вакуумната система 

Възможност за увеличаване на капацитета на помпата  

Данни за винтил системата 

Към машина за леене – тонаж: 200-1200 

Обхват 

Al/Mg 

Zn 

2. 

Обособена позиция 2: 

 

Дозиращ манипулатор 

1 

 

Минимални технически и функционални 

изисквания: 

 

Време за пълен цикъл: 25 сек. 

Хор./верт. ход: 2450/1350 мм; 

Завъртане на манипулатора: ±60⁰; 

Шкаф за управление с цветен дисплей; 

VPN връзка за теледиагностика и сервиз. 
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3. 

 

Обособена позиция 3: 

 

Екстрактор 

манипулатор с 

Обдухващо и 

обмазващо устройство 

 

1 

Екстрактор манипулатор:  

Време за пълен цикъл: 11 сек.; 

Време за изваждане на отливката: 7,2 сек. 

 

Обдухващо и обмазващо устройство: 

Стандартна глава: 2х12 дюзи; 

Управляеми 2 кръга обдухване и 2 кръга обмазване; 

Хор./верт. ход: 1200/1500 мм; 

 

Шкаф за управление с цветен дисплей; 

VPN връзка за теледиагностика и сервиз. 

4. 

Обособена позиция 4: 

 

CNC двуколонен 

фрезови център   

1 

Минимални технически и функционални 

изисквания: 

 

Управление 

Ходове: Х – 2000mm/ Y – 1200mm/ Z – 760mm 

Маса: 2000 х 1100mm 

Максимална товароносимост на масата: 3500kg 

Шпиндел двигател: 11/15kW 

Шпиндел: BT 50 

Описание на стандартните функции: 

Охлаждаща система със помпа и резервоар 

Охлаждаща система на шпиндела 

Двоен винтов стружкотранспортьор 

Лентов стружкотранспортьор 

5. 

Обособена позиция 5: 

 

CNC Center тип 1 

1 

Минимални технически и функционални 

изисквания: 

 

Управление 

Max диаметър на обработване: ø 20 mm 

Стругови инструменти: 

 брой #: 6 

 размер на квадрата на струговите инструментални 

държачи: 12 mm 

Държачи:  

 броя  #: 4 (ER16) 

 мax отвор при пробиване: ø 10 mm 

 мax размер на резбонарязване: M8 x P 1.25 

Фрезови инструмент: 

 мощност на шпинделния мотор за фрезоване: 1.2 kW 

 брой инструменти #: 5~10 

 мax отвор при пробиване: ø  8 mm 

 мax размер на вътр.резба: M6 x P 1.00 

 мax размер за фрезоване: ø  10 mm 

 въртяща се упорна цанга 
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 триметрово прътоподаващо устройство 

6. 

Обособена позиция 6: 

 

CNC Center тип 2 

1 

Минимални технически и функционални 

изисквания: 

 

Управление 

Max диаметър на обработване: ø 32 mm 

Стругови инструменти: 

 брой #: 6 

 размер на квадрата на струговите инструментални 

държачи: 16 mm 

Държачи: 

 броя  #: 4 (ER20) 

 мax отвор при пробиване: ø 13 mm 

Фрезови инструмент: 

 мощност на шпинделния мотор за фрезоване: 1.4 kW 

 брой инструменти #: 5~10 

 въртяща се упорна цанга 

 триметрово прътоподаващо устройство 

7. 

 

Обособена позиция 7: 

 

Хоризонтален 

обработващ център 

 

1 

Минимални технически и функционални 

изисквания: 
 

Размер на работната маса: 500/500 мм.  

Ходове по x, y и z оси: 730/730/800 мм 

Обороти на вретеното: 18000 / мин. 

Мощност на двигателя: 35 KW 

Въртене на масата: NC  

Бързи ходове по x, y и z: 60м/ мин 

С водоохлаждаеми съчмено винтови двойки 

С ролкови направляващи 

Двупалетна смяна 

Активен вибрационен контрол 

С охлаждане през шпиндела  

С инструментален магазин за 80 инструмента 

С функция за резбонарязване 

G00 

Измерване на инструменти по дължина и контрол за счупване 

на инструмента G37 

Трансформатор съгласно ЕС  

Комплект настроечни инструменти 

Работно осветление 

Стружкотранспортьор 

Подготовка за включване в автоматизирана многопалетна 

линия 

Товароносимост на палетата 700 кг 

Контрол за натоварване на вретеното 

Детектор за счупване на инструмента в зоната на магазин. 

 

 


