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ПОКАЗАТЕЛИ И МЕТОДИКА ЗА ОЦЕНКА НА ОФЕРТИТЕ 
 

  

Бенефициент: „ИНТЕХНА” АД 
 

Номер на договора: BG16RFOP002-2.001-0499-C01 / 20.06.2016 
 

Процедура „Избор с публична покана“ за определяне на изпълнител с предмет:  

Доставка, монтиране и първоначално изпитване на технологично оборудване по обособени 

позиции: 

Обособена позиция 1: 1 брой високопроизводителна прецизна машина за плоско шлифоване 

Обособена позиция 2: 1 брой високопроизводителен център за обемна електроерозия 

Обособена позиция 3: 1 брой роботизирана шприцмашина със затварящо усилие ≥ 4500 kN 

 

I. ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ № 1 

Наименование: Доставка, монтиране и първоначално изпитване на 1 брой 

високопроизводителна прецизна машина за плоско шлифоване 

 

1) Критерий за оценка на офертите - “Оптимално съотношение качество – цена”,  

където класирането на допуснатите до участие оферти се извършва на база получената от 

всяка оферта “Комплексна оценка” - (КО), като сума от индивидуалните оценки по следните 

показатели: 

 

Показател - П 
(наименование) 

Относително 

тегло 

Максимално 

възможен 

брой точки 

Символно 

обозначение 
( точките по 

показателя) 

1 2 3 4 

1. Предложена цена – П 1 30 % (0,30) 250 Т ц 

2. Технически характеристики – П 2  70 % (0,70) 250 Т т 
 

2) Определяне на оценката по всеки показател 

 

Показател 1 - “Предложена цена”, с максимален брой точки – 250 и относително тегло в 

комплексната оценка – 0,30.  

 

Максималният брой точки получава офертата с предложена най-ниска цена – 250 точки. 

Точките на останалите участници се определят в съотношение към най-ниската предложена 

цена по следната формула: 

                                             С min 

            Т ц  = 250   х    -----------------,  където : 

                                             C n  

 “250” са максималните точки по показателя ; 

 “Cmin.” е най-ниската предложена цена ; 

 “Cn” е цената на n- я участник. 

 

Точките по първия показател на n- я участник се получават по следната формула: 

 

П 1 =  Т ц   х   0,30, където: 
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 “0,30” е относителното тегло на показателя. 

 

Показател 2 - “Технически характеристики”, с максимален брой точки – 250 и относително 

тегло в комплексната оценка – 0,70.   

 

Точките по показателя за всяка оферта се изчисляват, като сума от точките, посочени в 

таблица № 1. 

 

Таблица № 1 за показател П 2 
 

Високопроизводителна прецизна машина за плоско шлифоване 

 

Технически характеристики Параметри Точки 

1 2 3 

1. Работна зона напълно затворена 20 точки 

2. Напречно движение подвижна колона 30 точки 

3. Напречното движение на 

колоната или масата 

550 милиметра или повече 25 точки 

4. Вертикален ход на 

шлифоващата глава 

550 милиметра или повече 30 точки 

5. Максимални обороти на 

шлифоващото вретено 

5 000 оборота в минута или повече 25 точки 

6. Максимална скорост на 

надлъжно движение 

40 метра в минута или повече 25 точки 

7. Максимална скорост на 

напречно движение 

5 метра в минута или повече 25 точки 

8. Максимална скорост на 

вертикално движение 

5 метра в минута или повече 25 точки 

9. Позиционно отчитане  

 

директно измерване с оптична линия 

напречно движение 

5 точки 

10. Позиционно отчитане 

 

директно измерване с оптична линия 

вертикално движение 

5 точки 

11. Заточващо устройство шарнирно с програмно управление 10 точки 

12. Балансиране на шлайфдиска монтиран на вретеното 5 точки 

13. Охлаждащ агрегат 
обем на резервоара 500 литра или 

повече 

10 точки 

15. Гаранционен срок 

по-голям или равен на 12 месеца  

и по-малък от 24 месеца 

8 точки 

по-голям или равен на 24 месеца 10 точки 

Максимално възможни точки по показател   

„Технически характеристики” – Т т 

250 точки 
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Точките по втория показател на n- я участник се получават по следната формула: 

 

П 2 =  Т т   х   0,70, където: 

 

 “0,70” е относителното тегло на показателя. 

 

 

3) Комплексната оценка /КО/ на всеки участник се получава като сума от оценките на 

офертата по двата показателя, изчислени по формулата:  

 

КО = П 1 + П 2 

 

Офертата получила най-висока комплексна оценка, се класира на първо място. 

 

 

II. ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ № 2 

Наименование: Доставка, монтиране и първоначално изпитване на 1 брой 

високопроизводителен център за обемна електроерозия 

 

1) Критерий за оценка на офертите - “ Оптимално съотношение качество – цена ”,  

където класирането на допуснатите до участие оферти се извършва на база получената от 

всяка оферта “Комплексна оценка” - (КО), като сума от индивидуалните оценки по следните 

показатели: 

 

Показател - П 
(наименование) 

Относително 

тегло 

Максимално 

възможен 

брой точки 

Символно 

обозначение 
( точките по 

показателя) 

1 2 3 4 

1. Предложена цена – П 1 30 % (0,30) 150 Т ц 

2. Технически характеристики – П 2  70 % (0,70) 150 Т т 
 

2) Определяне на оценката по всеки показател 

 

Показател 1 - “Предложена цена”, с максимален брой точки – 150 и относително тегло в 

комплексната оценка – 0,30.  

 

Максималният брой точки получава офертата с предложена най-ниска цена – 150 точки. 

Точките на останалите участници се определят в съотношение към най-ниската предложена 

цена по следната формула: 

                                             С min 

            Т ц  = 150   х    -----------------,  където : 

                                             C n  

 “150” са максималните точки по показателя ; 

 “Cmin.” е най-ниската предложена цена ; 

 “Cn” е цената на n- я участник. 
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Точките по първия показател на n- я участник се получават по следната формула: 

 

П 1 =  Т ц   х   0,30, където: 

 

 “0,30” е относителното тегло на показателя. 

 

Показател 2 - “Технически характеристики”, с максимален брой точки – 150 и относително 

тегло в комплексната оценка – 0,70.   

 

Точките по показателя за всяка оферта се изчисляват, като сума от точките, посочени в 

таблица № 2. 

 

Таблица № 2 за показател П 2 
 

Високопроизводителен център за обемна електроерозия 

 

Технически характеристики Параметри Точки 

1 2 3 

1. Цифрово управляем ход по ос X 600 милиметра или повече 15 точки 

2. Цифрово управляем ход по ос У 400 милиметра или повече 15 точки 

3. Цифрово управляем ход по ос Z 450 милиметра или повече 30 точки 

4. Широчина на работна маса 

(направление X) 

700 милиметра или повече 10 точки 

5. Дълбочина на работна маса 

(направление У) 

600 милиметра или повече 10 точки 

6. Товароносимост на работна маса 1500 килограма или повече 10 точки 

7. Ос С 
позволяваща работа с електрод с макси-

мално тегло 50 килограма или повече 

10 точки 

8. Цифров генератор 
с общ работен ток по-голям или равен 

на 130А 

30 точки 

9. Линеен електроден магазин с 6 или повече позиции 10 точки 

10. Гаранционен срок 

по-голям или равен на 12 месеца  

и по-малък от 24 месеца 

8 точки 

по-голям или равен на 24 месеца 10 точки 

Максимално възможни точки по показател   

„Технически характеристики” – Т т 

150 точки 

 

 

Точките по втория показател на n- я участник се получават по следната формула: 

 

П 2 =  Т т   х   0,70, където: 

 

 “0,70” е относителното тегло на показателя. 
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3) Комплексната оценка /КО/ на всеки участник се получава като сума от оценките на 

офертата по двата показателя, изчислени по формулата:  

 

КО = П 1 + П 2 

 

Офертата получила най-висока комплексна оценка, се класира на първо място. 

 

 

III. ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ № 3 

Наименование: Доставка, монтиране и първоначално изпитване на 1 брой роботизирана 

шприцмашина със затварящо усилие ≥ 4500 kN 

 

1) Критерий за оценка на офертите - “ Оптимално съотношение качество – цена ”,  

където класирането на допуснатите до участие оферти се извършва на база получената от 

всяка оферта “Комплексна оценка” - (КО), като сума от индивидуалните оценки по следните 

показатели: 

 

Показател - П 
(наименование) 

Относително 

тегло 

Максимално 

възможен 

брой точки 

Символно 

обозначение 
( точките по 

показателя) 

1 2 3 4 

1. Предложена цена – П 1 30 % (0,30) 250 Т ц 

2. Технически характеристики – П 2  70 % (0,70) 250 Т т 
 

2) Определяне на оценката по всеки показател 

 

Показател 1 - “Предложена цена”, с максимален брой точки – 250 и относително тегло в 

комплексната оценка – 0,30.  

 

Максималният брой точки получава офертата с предложена най-ниска цена – 250 точки. 

Точките на останалите участници се определят в съотношение към най-ниската предложена 

цена по следната формула: 

                                             С min 

            Т ц  = 250   х    -----------------,  където : 

                                             C n  

 “250” са максималните точки по показателя ; 

 “Cmin.” е най-ниската предложена цена ; 

 “Cn” е цената на n- я участник. 

 

Точките по първия показател на n- я участник се получават по следната формула: 

 

П 1 =  Т ц   х   0,30, където: 

 

 “0,30” е относителното тегло на показателя. 

 

Показател 2 - “Технически характеристики”, с максимален брой точки – 250 и относително 

тегло в комплексната оценка – 0,70.   
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Точките по показателя за всяка оферта се изчисляват, като сума от точките, посочени в 

таблица № 3. 

 

Таблица № 3 за показател П 2 

 

Роботизирана шприцмашина със затварящо усилие ≥ 4500 kN 

 

Технически 

характеристики 

Параметри Точки 

1 2 3 

1. Затварящ агрегат хидравличен 50 точки 

2. Управление на 

топлоканални системи 

интегрирано в управлението на машината 10 точки 

3. Минимална височина на 

инструмента 

350 милиметра или по-малко 10 точки 

4. Максимална височина на 

инструмента 

900 милиметра или повече 10 точки 

5. Максимална обща маса на 

инструмента 

8 000 килограма или повече 10 точки 

6. Ход на отваряне 1300 милиметра или повече 10 точки 

7. Хоризонтално разстояние 

между колоните 

900 милиметра или повече 10 точки 

8. Вертикално разстояние 

между колоните 

800 милиметра или повече 10 точки 

9. Кръгове на охлаждане на 

инструмента 

16 извода или повече 5 точки 

16 извода или повече с интегрирана система 

за трансфер на 8 кръга или повече до 

неподвижната плоча и 8 кръга или повече до 

подвижната плоча 

15 точки 

10. Управление на машината команден интерфейс на български език 10 точки 

11. Управление на машината 

манипулиране чрез комбинация от командни 

бутони и сензорен екран 

5 точки 

манипулиране чрез сензорен екран 40 точки 

12. Робот за сваляне на 

детайлите - ход по ос X 

700 милиметра или по-голям 10 точки 

13. Робот за сваляне на 

детайлите - ход по ос Y 

1500 милиметра или по-голям 10 точки 

14. Робот за сваляне на 

детайлите - ход по ос Z 

1800 милиметра или по-голям 10 точки 

15. Робот за сваляне на 

детайлите - управляеми 

кръгове вакуум/сгъстен 

въздух 

5 или повече 10 точки 

16. Управление на робота интегрирано в управлението на машината 15 точки 
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Технически 

характеристики 

Параметри Точки 

1 2 3 

17. Гаранционен срок 

по-голям или равен на 12 месеца и по-малък 

от 24 месеца 

8 точки 

по-голям или равен на 12 месеца 10 точки 

Максимално възможни точки по показател   

„Технически характеристики” – Т т 

250 точки 

 

 

Точките по втория показател на n- я участник се получават по следната формула: 

 

П 2 =  Т т   х   0,70, където: 

 

 “0,70” е относителното тегло на показателя. 

 

 

3) Комплексната оценка /КО/ на всеки участник се получава като сума от оценките на 

офертата по двата показателя, изчислени по формулата:  

 

КО = П 1 + П 2 

 

Офертата получила най-висока комплексна оценка, се класира на първо място. 

 


