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ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ  

ПО ПУБЛИЧНА ПОКАНА ЗА ИЗБОР НА ИЗПЪЛНИТЕЛ С ПРЕДМЕТ: 

 

Доставка и монтаж, инсталация, внедряване на ДМА и ДНМА по обособени позиции: 

Обособена позиция 1: Лентоотрезна машина – 1 бр. 

Обособена позиция 2: Пресов абкант - 1 бр. 

Обособена позиция 3: CNC струг - 1 бр. 

Обособена позиция 4: Монтажни маси за ел. табла - 2 бр. 

Обособена позиция 5: Комплект заваръчно оборудване – 3 бр. 

Обособена позиция 6: Сървърна система – 1 бр. 

Обособена позиция 7: Специализиран софтуер за проектиране на електрически схеми – 1 бр. 

Обособена позиция 8: Специализирана софтуерна (мрежова) система за инженерно 

проектиране – 1 бр. 

 

 

I. МИНИМАЛНИ ТЕХНИЧЕСКИ И ФУНКЦИОНАЛНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

Обособена позиция 1: Лентоотрезна машина – 1 бр. 

- Възможност за рязане в двете страни под ъгъл ±90˚;± 45˚; ± 60˚; 

- Система за охлаждане 

- Хидравлично стягане на материала  

- Хидравлично повдигане на рамото 

- Хидравлично спускане на рамото 

- Хидравлично автоматично регулиране силата на натиск 

- Синхронно движеща се четка за почистване на стружки 

- Устройство за събиране на стружки 

- Тензометър 

- Дигитален Дисплей показващ ъгъл на сряза 

 

Обособена позиция 2: Пресов абкант - 1 бр. 

- Усилие на огъване: 1700 kN 

- Дължина на огъване: 4080 мм. 

- Полезна височина на вграждане: 500 мм. 

- Свободно преминаване между колоните: минимум 4200 мм. 

- Бомбиране с CNC управление 

- Система на заден ограничител 4 оси: X – ос, R – ос, Z 1 – ос, Z 2 - ос 

- Лазерна защита за безопасност 
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- Скорост по Y – ос, бърз ход: 170 мм/сек.  

- Скорост по Y – ос, работен ход: 10 мм/сек. 

- Скорост по Y – ос, обратен ход: 170 мм/сек. 

- Скорост по Х – ос: 500 мм/сек. 

- Скорост по R – ос: 200 мм/сек. 

- Електрохидравлично задвижване с 4 цилиндъра на притискащата греда  

- Теледиагностика чрез интернет 

 

Обособена позиция 3: CNC струг - 1 бр. 

- Дължина на леглото: 500 mm; 

- Ролкови линейни направляващи за стабилност, точност, скорост, надеждност и 

ремонтопригодност; 

- Револвер - 12 инструмента; позициониращ без изнасяне напред, осигуряващо безопасност, 

здравина, елиминиране на вибрации и бърз цикъл стружка до стружка; 

- Седло NC управляемо и напълно програмируемо W oс; 

- Шпиндел мотор; 

- Бързи ходове  X/Z 30000/33000 mm/min;  

- Обороти на шпиндела 5000 rpm; 

- Налична охлаждаща система; 

- Автоматично мерене на инструмента; 

- Абсолютна позиционираща система; 

- ЦПУ; 

- Стружкоотделяне. 

 

Обособена позиция 4: Монтажни маси за ел. табла - 2 бр. 

- Предназначени за изграждане и окабеляване  на монтажни плочи в разпределителни 

кутии и електрошкафове; 

- Товароносимост с монтажни плочи до максимум 250 кг, ширина до 1100 мм и 

височина до 1900 мм. 

 

Обособена позиция 5: Комплект заваръчно оборудване – 3 бр. 

Комплектът заваръчно оборудване включва: 

- Специализирана заваръчна маса, с размери 2000 х 1000 х 200 мм, плазмено нитрирана, 

с включена скала и диагонална решетка.  

- Заваръчен апарат – монофазен за ВИГ заваряване, с водно охлаждане, в комплект 

кабели за РЕДЗ, ВИГ горелка, 2м шланг за газта с 2 щипки, воден охладител. 

 

Обособена позиция 6: Сървърна система – 1 бр. 

Сървърната система се състои от: 
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1. Сървъри – 2 бр., работещи заедно и поотделно (автоматично взаимнозаменяеми) с цел 

сигурност и надеждност на системата. Всеки от сървърите конфигуриран със следните 

минимални характеристики: 

- Два отделни многоядрени процесора с работна честота минимум 2.4 GHz 

- 128 GB Оперативна сървърна памет. 

- С включена операционна система. 

 

2.  Комуникационни шкафове - 42U 800x1000mm - 3 бр. и 4U за стена – 2 бр., с включени:  

- 24 port Patch Panel Cat6  

- 24 port ODF SC switch  

- Border Rooter  

- Switch 48 Gigabit Port + SFP 

- UPS – 3 kW 

 

3. Дискова система (storage server), конфигурирана със следните минимални характеристики: 

- Възможност за едновременна работа с двата сървъра с цел дефиниране на достатъчно 

ресурси за безпроблемната и надеждна работа с професионални производствени софтуери. 

- Твърди дискове от типа “SAS” с вместимост над 1TB; 

- Шаси за 24x диска 

- 2x слота за Controller Module (CM) 

- Захранващи блокове (100-240VAC) 

 

Обособена позиция 7: Специализиран софтуер за проектиране на електрически схеми – 

1 бр. 

Софтуерна платформа за проектиране на еднолинейни, многолинейни и смесени 

електротехнически, пневматични и хидравлични схеми, включваща:  

- Локална база данни от символни библиотеки, продуктови номера и електро 

компоненти; 

- Интегрирана онлайн база данни с електрически и пневматични компоненти на 

водещите производители; 

- Автоматизирано генериране на схематични PLC, кабелни и клемни журнали, титулна 

страница, съдържание, количествени сметки и допълнителни документи/доклади; 

- Двупосочна интеграция с външни приложения, използване на формат за 3D обмен на 

данни; 
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- Генериране на window/symbol/page макроси с варианти за многократно използване в 

различни проекти, дефиниране на опции в проектите, функция за копиране или създаване на 

дубликати на цялостни схеми или части от тях. 

 

Обособена позиция 8: Специализирана софтуерна (мрежова) система за инженерно 

проектиране – 1 бр. 

 

Системата да включва следните модули/функционалности: 

- Създаване на 3D детайли, сглобени единици и 2D чертежи. 

- Да дава възможност за базов анализ на флуиди, с които да се изчислява траекторията 

на преминаващите през всякакви детайли или сглобени единици вода или въздушни 

потоци. 

- Да може да чете използваните в предприятието файлове от типове .sldprt, sldasm, 

.slddrw. 

- Да предлага възможност за съхраняване на файловете в използвания в предприятието 

файлов формат .sldprt, sldasm, .slddrw. 

- Да е напълно съвместима с използваните в предприятието файлове от типовете .sldprt, 

sldasm, .slddrw, като предлага възможност за директна работа с градивните 

компоненти от структурата на 3D моделите, включително и тяхната редакция. 

- Функционалност/модул за създаване на документи за техническа комуникация, като 

инструкции за сглобяване и разглобяване, технически илюстрации, интерактивни 3D 

анимации, учебни помагала, маркетингови материали и търговски каталози, която да е 

напълно интегрирана със системата за 3D проектиране. Всички промени в моделите 

от системата за 3D проектиране автоматично да се отразяват в продуктовата 

документация. 

- Наличие на напълно интегрирани в системата за 3D проектиране средства за 

симулации на детайли и сглобени единици с различни типове крайни елементи, 

подходящи за изследване на заварени конструкции, листови детайли и обемни 

детайли. Сравняване на варианти и оптимизация на модели. 

- Наличие на средства за разширени симулации в същата работна среда - дефекти от 

изкълчване, термични процеси, свободно падане и удар, на резонансни честоти. 

- Да дава възможност за управление на цялата инженерна документация.  

- Наличие на централизирана база с данни, в която се създават, редактират и 

съхраняват CAD модели, чертежи и друга проектна информация, с регламентиран 

достъп, поддръжка на версии и възможности за търсене и проследяване на 

референциите между документите. 

- Възможност за синхронизирана работа върху обща база данни между географски-

отдалечени офиси. 

- Управление на инженерните данни с възможност да се участва в управлението на 

документопотока чрез одобрение или връщане на документите, и да се създават, 

редактират и записват в базата не-CAD документи (текстове, таблици, изображения и 

др.). 
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- Възможност за вътрешен или отдалечен достъп за общо управление и разглеждане на 

базата данни. 

 

 

II. ДОПЪЛНИТЕЛНИ ТЕХНИЧЕСКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

(подлежат на оценка съгласно Методиката за оценка) 

Съответствието на офертата на кандидата с една или повече от изложените допълнителни 

технически характеристики е обект на оценка в съответствие с Методиката за оценка на 

офертите към всяка обособена позиция по настоящата процедура за избор на изпълнител, 

неразделна част от документацията по процедурата. 

 

Обособена позиция 1: Лентоотрезна машина – 1 бр.  

1. Възможност за рязане Ф210 мм под ъгъл ±600    

2. Възможност за скорост на лентата над 110 м/мин.   

3. Наличие на ролков път с дигитално измерване.  

4. Наличие на микроспрей  
 

Обособена позиция 2: Пресов абкант - 1 бр. 

1. Възможност за по-голямо разстояние за свободно преминаване между колоните, 

надвишаващо минималното изискване от 4200 мм. 

 

Обособена позиция 3: CNC струг - 1 бр. 

1. Диаметър на обработка - по-голям или равен на Ф 360 mm   

2. Спирачка по целия диаметър на вретеното  

3. Инкремент по C  ос – 0,0001°  

4. Бързи ходове по C oс – 555  rpm  

5. Светъл отвор на вретеното - по-голям или равен на Ф 76 mm  

6. Диаметър за прътов материал - по-голям или равен на Ф 65 mm  

 

Обособена позиция 4: Монтажни маси за ел. табла - 2 бр. 

1. Задвижени с акумулатор електро повдигащи цилиндри, които се позиционират чрез пулт 

за ръчно управление 

2. Възможност за фиксиране с бързи стяги или заключващо устройство  

3. Наличие на четири управляеми колела със спирачка  

4. Регулируема във височина работна площ позволяваща работа в седнало положение  
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Обособена позиция 5: Комплект заваръчно оборудване – 3 бр. 

1. Специфично допълнително покритие на масата против корозия и защита от заваръчни 

пръски  

2. Материал на плота на масата: Заздравена инструментална стомана  

3. Твърдост на повърхността на плота на масата: минимум 500 Vickers.  

4. Микроимпулсно ВИГ заваряване с микроимпулси до 0,001 сек, което минимизира 

ефективната нагряваща зона особено при тънки повърхности  

5. Графично представяне на заваръчния цикъл. 

6. Запаметяване на режими (2Х), които могат да се извикат чрез бутона на горелката по 

време на заваряване. 

 

Обособена позиция 6: Сървърна система – 1 бр. 

1. Възможност сървърната система да подържа множество потребители и да позволява 

управление на правомощията на различните потребители в реално време, при изпълнение на 

всички изисквания за сигурност и трансфер на данни при работа с подобни системи. 

2. Възможност сървърната система да поддържа взаимнозаменяеми и независими поне 5 

(пет) виртуални машини, като технологията на виртуализация да е такава, че да обезпечи 

както едновременната работа на виртуалните машини, така и при нужда самостоятелното им 

опериране независимо една от друга.  

3. Възможност за обезпечаване с ежедневен "бек-ъп", който може да бъде възстановен без 

прекъсване работата на цялостната сървърна система. 

 

Обособена позиция 7: Специализиран софтуер за проектиране на електрически схеми – 

1 бр. 

1. Възможност за автоматичен превод на проект и поддържане на многоезични версии. 

2. Възможност за проследяване на ревизии. 

3. Генериране на монтажни документи в графичен вид. 

 

Обособена позиция 8: Специализирана софтуерна (мрежова) система за инженерно 

проектиране – 1 бр. 

 

1. Наличие на инструменти за калкулация и следене на себестойността на проектираните 

изделия, с отчитане разходите за всяка една операция, на конкретна машина, за даден 

материал, брой произвеждани детайли и поддръжка на работа с фрезови детайли, стругови 

и струго-фрезови детайли, както и такива от листов материал. 
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2. Наличие на инструменти за оценяване на технологичността на проектираните детайли и 

възможност проверките да се извършват на база дефинирани от потребителя правила, 

като: недостъпни компоненти (наличие на участъци от детайла, невъзможни за обработка 

при дадено установяване), отношение на диаметър към дълбочина на отворите, остри 

вътрешни ръбове, стандарти за диаметри на отвори, минимални радиуси, наличие на 

технологични освобождения. 

 

3. Наличие на инструменти за автоматизация и ускоряване на работния процес: възможност 

за автоматизирано конфигуриране на варианти на детайли, възли и чертожна 

документация на база предварително дефинирани параметри на продукта и логически 

зависимости между тях и въвеждане на стойности за търсената конфигурация.  

 
 

III. СРОК НА ИЗПЪЛНЕНИЕ  

  

Всички участници в процедурата трябва да представят в своята оферта срок за изпълнение на 

поръчката - до 10 (десет) месеца от сключване на договора и не по-късно от крайния срок на 

изпълнение на Договора за безвъзмездна финансова помощ № BG16RFOP002-2.001-0978-

С01. 

 

Участниците представят срокът на изпълнение в календарни дни. 

 

За Обособени позиции 4, 5 и 6 срокът на изпълнение (включващ доставката и 

монтажа/инсталацията) подлежи на оценка съгласно Методиката за оценка на ОП 4, ОП 5 и 

ОП 6. Участниците не могат да предлагат срок на доставка и монтаж/инсталация под 3 (три) 

дни. Предложения, попадащи извън посочения минимум и/или предложения, които не 

съдържат информация за срок на доставка и монтаж/инсталация и/или не съдържат срок на 

доставка и монтаж/инсталация в календарни дни ще бъдат предложени за отстраняване.  
 

 

IV. ИЗИСКВАНИЯ ЗА ГАРАНЦИОННО ОБСЛУЖВАНЕ  

  

 

За всички Обособени позиции – 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 и 8: 

 

Участниците следва да предложат в своята оферта гаранционен срок в календарни месеци. 

Гаранционният срок започва да тече от датата на подписване на двустранен финален приемо-

предавателен протокол за изпълнение предмета на процедурата. 

Участниците не могат да предлагат гаранционен срок по-малък от 12 (дванадесет) 

календарни месеца, считано от датата на подписване на двустранния финален приемо-

предавателен протокол за изпълнение предмета на процедурата и по-дълъг от 60 (шестдесет) 

календарни месеца. 

Предложения, попадащи извън посочения диапазон, ще бъдат предложени за отстраняване. 

Предложения, които не съдържат информация за предложен гаранционен срок и/или не 
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съдържат информация за предложен гаранционен срок в календарни месеци, ще бъдат 

предложени за отстраняване. 

 

Забележка: 

Гаранционното обслужване в предложения от кандидата срок включва: 

 

За Обособена позиция 7: 

1) Осигуряване на онлайн поддръжка в работно време (5х8) 

2) Консултации чрез гореща телефонна линия в работно време (5х8)  

 

За Обособена позиция 8: 

1) Получаване на нови версии на софтуера и сервизни пакети за периода на 

гаранционната поддръжка. 

2) Осигуряване на постоянен достъп до секцията за поддръжка на интернет страницата 

на производителя.  

3) Консултации по телефон, имейл или на място при клиента.             

4) Безплатно обучение при преход към новата версия – при необходимост. 

5) Безплатно посещение на място от обучен служител на доставчика, който да отстрани 

възникналата неизправност на софтуера. 

 

 

V. ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ДОКУМЕНТАЦИЯТА, СЪПРОВОЖДАЩА 

ИЗПЪЛНЕНИЕТО НА ПРЕДМЕТА НА ПРОЦЕДУРАТА 

 

За Обособени позиции 1, 2, 3, 4, 5 и 6: 

1. Техническа документация – гаранционна карта и/или технически паспорт и/или 

декларация за съответствие/СЕ маркировка или други.   

 

За Обособени позиции 7 и 8: 

1. Техническа документация – ръководство за ползване внедрените специализирани 

софтуерни системи (на български и/или английски език и/или немски език). 

 

 

VI. ИЗИСКВАНИЯ ЗА ОБУЧЕНИЕ НА ПЕРСОНАЛА НА БЕНЕФИЦИЕНТА ЗА 

ЕКСПЛОАТАЦИЯ  

 

За всички Обособени позиции – 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 и 8: 

Провеждане на обучение на персонала на Бенефициента за работа с доставеното оборудване 

и/или софтуер за сметка на Изпълнителя.  
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VII. ДРУГИ 

 

За Обособена позиция 3: 

Кандидатите по ОП3 следва да предложат в офертите си „Време за реакция при повреда с 

посещение на техник“ (в часове).  

Участниците не могат да предлагат време за реакция при повреда с посещение на техник 

проблем под 1 (един) час и над 48 (четиридесет и осем) часа.  

 

За Обособени позиции 2, 4, 5, 6 и 7: 

Кандидатите по ОП2, ОП4, ОП5, ОП6 и ОП7 следва да предложат в своята оферта Условия 

на гаранционен сервиз, включващ (1) „Време за реакция в часове“ и (2) „Време за 

отстраняване на идентифициран проблем в часове“.  

 

Забележка: 

Участниците не могат да предлагат време за реакция под 1 (един) час и над 12 (дванадесет) 

часа. 

Предложения, попадащи извън посочения диапазон и/или предложения, които не съдържат 

информация за време за реакция и/или предложения, които не съдържат информация за 

време за реакция в часове ще бъдат предложени за отстраняване. 

 

Забележка: 

Участниците не могат да предлагат време за отстраняване на идентифициран проблем под 1 

(един) час и над 48 (четиридесет и осем) часа.  

Предложения, попадащи извън посочения диапазон и/или предложения, които не съдържат 

информация за време за отстраняване на идентифициран проблем и/или не съдържат 

информация за време за отстраняване на идентифициран проблем в часове ще бъдат 

предложени за отстраняване. 

 

 

За Обособена позиция 6: 

Кандидатите по ОП6 следва да предложат в офертите си пълна инсталация и пускане в 

експлоатация на сървърната система, което да включва:  

 

1) Преглед на съществуващите в предприятието хардуерна инфраструктура и оперативен 

набор от софтуерни продукти и съгласуване на всички необходими условия с цел да 

се постигне пълно съответствие и интегриране на новата сървърна система.  

2) Настройка/ програмиране на новите хардуерни елементи, гарантиращи 

безпрепятственото функциониране на сървърната система. 
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3) Конфигуриране на операционната система, така че сървърната система да работи 

според изискванията на основните производствени софтуери, които използва 

предприятието. 

4) Подпомагане при обособяването на помещение/я за инсталация на сървърната 

система. 

5) Обезпечаване с високоскоростни трасета за пренос на данни, за да се постигне 

максимална производителност и устойчивост при интеграцията и функционирането 

на сървърната система.  

6) Съгласуване с Възложителя при всеки един етап от инсталацията на сървърната 

система, с цел постигане на максимално точно изпълнение спрямо желанията и целите 

на Възложителя. 

 

 

Оферти, които не отговарят на минималните изисквания, посочени в настоящата 

Техническа спецификация не подлежат на оценка и ще бъдат отстранявани от участие. 

 

Документацията, съпровождаща изпълнението на предмета на процедурата трябва да 

бъде представена в един оригинал в запечатан плик с ненарушена цялост. 


