
                               

 

 

ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 

 

Бенефициент: „ИНТЕХНА” АД 
 

Номер на договора: BG16RFOP002-2.001-0499-C01 / 20.06.2016 
 

Процедура „Избор с публична покана“ за определяне на изпълнител с предмет:  

Доставка, монтиране и първоначално изпитване на технологично оборудване по обособени 

позиции: 

Обособена позиция 1: 1 брой високопроизводителна прецизна машина за плоско шлифоване 

Обособена позиция 2: 1 брой високопроизводителен център за обемна електроерозия 

Обособена позиция 3: 1 брой роботизирана шприцмашина със затварящо усилие ≥ 4500 kN 

 

 

I. ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ № 1 

Високопроизводителна прецизна машина за плоско шлифоване  

 

Минимални задължително изискуеми технически характеристики: 

 Надлъжно движение на масата 900 мм или повече; 

 Напречно движение на колоната или масата 450 мм или повече; 

 Вертикален ход на шлифоващата глава 450 мм или повече; 

 Електромагнитна маса с дължина 800 мм или повече и широчина 400 мм или повече; 

 Възможност за шлифоване на хоризонтални и ветрикални повърхнини. 

 

 

II. ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ № 2 

Високопроизводителен център за обемна електроерозия 

 

Минимални задължително изискуеми технически характеристики: 

 Цифрово управляем ход по ос X по-голям или равен на 350 мм; 

 Цифрово управляем ход по ос Y по-голям или равен на 250 мм; 

 Цифрово управляем ход по ос Z по-голям или равен на 300 мм; 

 Наличие на ос С; 

 Линеен електроден магазин с 4 позиции или повече; 

 Цифров генератор с общ работен ток 80А или повече; 

 Директно измерване на преместването с оптични линии оси X,Y и Z; 

 Ръчен пулт за управление; 

 Система за оптимизиране на износването при работа с графитни и медни електроди; 

 Система за оптимизиране на разхода на енергия. 
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III. ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ № 3 

Роботизирана шприцмашина със затварящо усилие ≥ 4500 kN  

 

Минимални задължително изискуеми технически характеристики: 

 Затварящо усилие по-голямо или равно на 4 500 kN 

 Шприцагрегат -  с максимален обем на шприцване по-голям или равен на 1 500 

cm3,  износоустойчив шнек за преработка на стъклонапълнени пластмаси със 

съотношение дължина/диаметър (L/D) по-голямо или равно на 22; 

 Система за оптимизиране на разхода на енергия чрез интелигентно управление на 

нагнетателната помпа и задвижване със серводвигател;  

 Управление на топлоканални системи - 8 зони  или повече;  

 Хидравлично сърце на неподвижната плоча - 1  или повече;    

 Хидравлично сърце на подвижната плоча - 1  или повече;    

 Пневматично сърце на неподвижната плоча - 1  или повече;    

 Пневматично сърце на подвижната плоча - 1  или повече;    

 Изхвъргачна плоча;  

 Кръгове на охлаждане на инструмента - 12 извода или повече; 

 Изсушител за материала; 

 Дозатор на оцветител; 

 Подкачващи устройства - 2 броя; 

 Пропорционален клапан за смесване на два вида материал; 

 Робот за сваляне на детайлите  - движения по оси Х, Y, Z и С. 

 

 


