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МЕТОДИКА 

ЗА ОЦЕНКА НА ОФЕРТИТЕ 

Критерий „Оптимално съотношение качество-цена“ 
 

 

Показател - П 
(наименование) 

Относително 

тегло 

Максимално 

възможен 

брой точки 

Символно 

обозначение 
( точките по 
показателя) 

1 2 3 4 

1.Предложена цена – П 1 90 % (0,90) 100 Т ц 

2.Допълнителни условия – П 2 10 % (0,10) 100 Т г.с. 
В колона № 1 са посочени определените показатели с техните обозначения; в колона № 2 са 

посочени относителните тегла на всеки показател, като процент от комплексната оценка (до 100%); в 

колона № 3 е посочен максимално възможният брой точки (еднакъв за всички показатели); в колона № 4 е 

дадено символното обозначение на точките, които ще получи дадена оферта в конкретен показател.  

 

 

Показател 1 – „Предложена цена”, с максимален брой точки – 100 и относително 

тегло в комплексната оценка – 0,90.  

Максималният брой точки получава офертата с предложена най-ниска цена – 100 

точки. Точките на останалите участници се определят в съотношение към най-ниската 

предложена цена по следната формула: 

                                             С min 

            Т ц  = 10   х    -----------------, където: 

                                             C n  

 „100” е максималните точки по показателя ; 

 „Cmin” е най-ниската предложена цена ; 

 „Cn ”е цената на n-я участник. 

 

Точките по първия показател на n-я участник се получават по следната формула: 

 

П 1 =  Т ц   х   0,90, където: 

 

 „0,90” е относителното тегло на показателя. 

 

 

Показател 2 – “ Допълнителни условия ”, с максимален брой точки – 100 и 

относително тегло - 0,10. 

Максималният брой точки получава офертата/те, която/които е с предложени най-

добри условия по отношение на допълнителните условия. Точките по показателя за всяка 

оферта се изчисляват, като сума от точките посочени в таблица № 2. 
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Таблица № 2 за показател К 2 

 

Допълнителни условия Параметри Точки 

1 2 3 

 

 

1. Обученията за работа, 

поддръжка, мерки за безопасност 

и програмиране на машината се 

извършват на територията на 

бенифициента. 

 

Да 10 

Не 0 

 

2. Време за пристигане на екип, 

при получаване на съобщение за 

повреда, по време на 

гаранционната поддръжка 

(работни дни)  

 

От 1 до 3 

 

30 

От 4 до 7 

 

10 

Над 8 1 

3.Производителност на машината 

(секунди) 

- условието се отнася за всички 

размери на детайли от 

приложените размери, като се 

взема предвид детайла с най-

голямо време. 

От 44 до 30 

 

10 

Под 30 30 

4. Брой смяна на режещ 

инструмент в рамките на 

обработка на един вид детайл (от 

един чертеж) с различна 

дължина.  

-условието се отнася отделно за 

всички видове детайли от 

приложените чертежи, като се 

взема предвид  вида детайл с 

най-много смени.  

Не се налага смяна на режещ 

инструмент за цялата гама от 

дължини 

20 

Налага се един път смяна на 

режещ инструмент за цялата 

гама от дължини 

10 

Налага се над един път за 

цялата гама от дължини 

1 

 

5.Гаранция на машината (месеци) 

 

От 13 до 17 

 

1 

Над 18  10 

Максимално възможни точки по показател   

„Допълнителни условия ” – Т г.с.  

100 точки 
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Точките по третия показател на n- я участник се получават по следната формула: 

 

П 3 =  Т г.с.   х   0,10 , където : 

 

 „0,10” е относителното тегло на показателя. 

 

Комплексната оценка /КО/ на всеки участник се получава като сума от оценките на 

офертата по трите показателя, изчислени по формулата:  

КО = П 1 + П 2 

Офертата получила най-висока комплексна оценка, се класира на първо място. 

 


